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NUMERO MATRICOLA :

Esercizio 1
(a) Quanti e quali processi cambiano stato in corrispondenza dell’arrivo di un interrupt?
(b) Perché la Test-and-Set deve essere eseguita in maniera atomica?

(c) Che funzioni ha il campo link del Process Control Block?

(d) Quando una strategia di scheduling preemptive può essere svantaggiosa rispetto alla stessa strategia eseguita senza esercitare preemption? 

Esercizio 2
Programma A
c=y;

scanf(d);

d=d-20;

mcd(c,d);


Programma B
f=f+2;

z=sqrt(z);

scanf(g);

printf(z);

g=g+f;


Programma C

a=x;

a++;

a=sqrt(a);

printf(x);

x=2+x;

scanf(b);
Considerate i processi originati dai precedenti tre frammenti di codice dove printf() e scanf() sono funzioni di libreria per, rispettivamente, scrivere sullo schermo e leggere da tastiera, sqrt() è una funzione che calcola la radice quadrata di un numero, ed infine mcd() è una funzione che calcola il massimo comune divisore tra due numeri.

(a) Individuate all’interno di ogni processo quali saranno i CPU burst e quali gli I/O burst.

(b) Determinate, per ogni processo, le istruzioni per le quali esso sarà in stato di Waiting.

(c) Ipotizzando che ogni istruzione in un CPU burst costi 3 istanti di tempo di CPU, schedulare i tre processi, limitatamente al loro primo CPU burst, utilizzando una tecnica Round-Robin con quanto di tempo pari a 2, tempo di context-switching pari ad 1, ed assumendo i seguenti tempi di arrivo in coda ready: A al tempo 0, B al tempo 0, C al tempo 4.
Esercizio 3
In un’officina meccanica lavorano due operai.  Il primo deve disassemblare un pezzo in due parti ed assegnare una delle due parti all’altro operaio; poi, mediante un cacciavite normale, deve avvitare 4 viti piccole e successivamente, mediante un cacciavite elettrico, deve avvitare 2 viti grandi. Il secondo operaio, dopo avere ricevuto la parte a lui assegnata, mediante un cacciavite elettrico deve avvitare 4 viti grandi e successivamente, mediante un cacciavite normale, deve avvitare 2 viti piccole. Quindi entrambi possono ricominciare il lavoro. Considerando che nell’officina ci sono 2 cacciaviti normali, 1 cacciavite elettrico, una quantità di viti tanto grande da poter essere considerata illimitata:
- Definire quali sono i processi coinvolti nel problema.

- Determinare l’insieme di risorse condivise tra tali processi.

- Scrivere le azioni che ognuno dei processi compie ed utilizzare primitive semaforiche per correttamente sincronizzare e mutuamente escludere tali processi nelle loro azioni. 
